
Keine KI erkennt,
was die Kamera nicht sieht.
Projekte in der optischen Qualitätsprüfung scheitern selten an der Software, sondern daran, dass der Fehler im

Bild gar nicht sichtbar ist. Unsere Machbarkeitsuntersuchung klärt das vorab, an Ihren echten Bauteilen.
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In drei Schritten zum belastbaren Ergebnis

01

Bauteile einsenden
Gute Teile, fehlerhafte Teile und, falls
vorhanden, Grenzmuster. Ohne echte
Fehlerbilder keine belastbare Aussage.

02

Am Prüfstand aufnehmen
Wir variieren Beleuchtung, Optik und
Auflösung systematisch, bis Ihr
Fehlerbild sichtbar wird oder feststeht,
dass es das nicht wird.

03

Bericht erhalten
Den Bericht bekommen Sie in jedem
Fall, auch dann, wenn er gegen ein
Prüfsystem spricht.

H EL L FEL D

Spritzer nur schwach angedeutet

DU N K EL FEL D

Spritzer eindeutig abgegrenzt

Metallspritzer am Lasereinstich, gleiches Bauteil und gleiche Kamera. Über die Machbarkeit entscheidet die Aufnahme, nicht der
Algorithmus.

W A S I M B ER I C H T STEH T TEC H N I K  A M P R Ü F STA N D

Auflösung bis 5 µm / Pixel

Beleuchtung Hell- und Dunkelfeld simultan

Bilderfassung Farb-Zeilenkamera

Prüfprinzip berührungs- und zerstörungsfrei

Herstellerunabhängig. Wir vertreiben keine Kameras und sind
an keinen Hersteller für Optik oder Beleuchtung gebunden.

Erzählen Sie uns von Ihrem Bauteil.
Jede Untersuchung beginnt mit einem kostenfreien Vorgespräch von

rund 20 Minuten. Danach wissen Sie, ob sich der Aufwand für Sie lohnt.
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Bildmaterial aller getesteten Konfigurationen

Bewertung je Fehlerart: sicher / bedingt / nicht
detektierbar

Empfohlene Aufnahmekonfiguration für Ihr Bauteil

Datenbedarf, falls ein KI-Verfahren nötig ist

Grenzen des Verfahrens und offene Punkte

Größenordnung für ein späteres Seriensystem


